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前　　言

本部分是国家标准“内六角螺钉”产品（含量规）系列标准之一。该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ７０．１—２００８　内六角圆柱头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７０．２—２００８　内六角平圆头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７０．３—２００８　内六角沉头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７０．４　内六角圆柱头螺钉　细牙螺纹；

———ＧＢ／Ｔ７０．５—２００８　内六角量规；

———ＧＢ／Ｔ７７—２００７　内六角平端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７８—２００７　内六角锥端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７９—２００７　内六角圆柱端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８０—２００７　内六角凹端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ５２８１—１９８５　内六角圆柱头轴肩螺钉。

本部分是ＧＢ／Ｔ７０的第５部分。

本部分等同采用ＩＳＯ２３４２９：２００４《内六角量规》（英文版）。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本部分系首次发布。
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内 六 角 量 规

１　范围

本部分规定了内六角公差符合ＧＢ／Ｔ３１０３．１的内六角量规。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉、螺柱和螺母（ＧＢ／Ｔ３１０３．１—２００２，ＩＳＯ４７５９１：２０００，

ＩＤＴ）

３　尺寸

量规型式尺寸见图１和表２。

量规尺寸标注规则见表１。

ａ）标准结构

ｂ）可任选的小规格通端和止端结构

　　ａ 通端。

ｂ通端标志部位。

ｃ止端。

ｄ止端标志部位。

ｅ内六角规格（对边宽度）。

ｆ可任选的５°倒角。

图１
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