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前　　言

　　本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国锻压机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：山东法因数控机械股份有限公司、济南铸造锻压机械研究所。

本标准主要起草人：高天真、黄成、马立强、赵勇、庄庆刚、谭加宁、陈衍喜。
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数控角钢加工生产线

１　范围

本标准规定了数控角钢加工生产线的设计、制造和验收的基本要求。

本标准适用于对各种角钢进行冲孔或钻孔、打字、定长切断等加工用的数控联合生产线（以下简称

角钢线）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值（ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ３７６６—２００１，ｅｑｖＩＳＯ４４１３：１９９８）

ＧＢ５２２６．１　机械安全　电气设备　第１部分：通用技术条件（ＧＢ５２２６．１—２００２，ＩＥＣ６０２０４１：

２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ７９３２—２００３，ＩＳＯ４４１４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ９９６９．１　工业产品使用说明书　总则

ＧＢ／Ｔ１０９２３　锻压机械精度检验通则

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ１７１２０　锻压机械　安全技术条件

ＧＢ／Ｔ１７４２１．２—２０００　机床检验通则　第２部分：数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定

（ｅｑｖＩＳＯ２３０２：１９９７）

ＪＢ／Ｔ３６２３　锻压机械　噪声测量方法

ＪＢ／Ｔ８３５６．１　机床包装　技术条件

ＪＢ／Ｔ８６０９　锻压机械焊接件　技术条件

ＪＢ／Ｔ８８３２　机床数控系统　通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７５　金属切削机床　随机技术文件的编制

３　参数

３．１　角钢线的参数和尺寸必须与产品图样及技术文件相一致。

３．２　角钢线的主参数为加工角钢最大尺寸（角钢边宽×边厚）。

３．３　角钢线的主参数和基本参数应符合表１的规定。
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