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引  言

  JJF1071 《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001 《通用计量术语及定义》、

JJF1059.1 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规范的基础性系列规范。
本规范主要参考了 《1990年国际温标近似技术》(中国计量出版社,1993年)第三

章 “特殊固定点”以及GB/T18036—2008 《铂铑热电偶细丝的热电动势测量方法》的

有关内容。
本规范为首次发布。
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热电偶钯点熔丝法校准规范

1 范围

本规 范 适 用 于 贵 金 属 和 钨 铼 等 高 温 热 电 偶 (以 下 简 称 热 电 偶)在 钯 熔 点

(1554.8℃)采用熔丝法进行的校准,热电偶电极直径应为 (0.3~1.0)mm ,长度应

不小于750mm。使用其他纯金属 (如铂、金)熔点进行的校准可参照本规范。

2 引用文件

本规范引用了以下文件:

JJF1176—2007(0~1500)℃ 钨铼热电偶校准规范

GB/T16839.1—2018 热电偶 第1部分:电动势规范和允差

GB/T18036—2008 铂铑热电偶细丝的热电动势测量方法

GB/T29822—2013 钨铼热电偶丝及分度表

国际温度咨询委员会编.1990年国际温标近似技术 [M].凌善康,陈小林,译.
北京:中国计量出版社,1993.

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有修订单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

3.1 钯熔化点 meltingpointofpalladium
金属钯从固相向液相转变时的平衡温度,简称钯点。
注:在 《1990年国际温标近似技术》中给出的在无氧环境下的金属钯点温度为1554.8℃。

3.2 熔丝法 wire-bridgemethod
利用在热电偶测量端捆扎或焊接的纯金属丝熔化时产生的温度滞升来校准热电偶的

方法,通常推荐使用的纯金属丝材料为钯、金、铂。

4 概述

热电偶钯点熔丝法校准是利用纯金属钯固液相变来实现热电偶校准的方法。校准

中,随着炉温升高,当捆扎或焊接在热电偶测量端的钯丝熔化并保持熔点温度一段时间

时,热电偶输出热电势短暂滞升。通过连续测量热电势,进行数据处理和分析,得到热

电偶在钯点的热电势。

5 计量特性

热电偶在钯点 (1554.8℃)时的热电特性应符合表1的规定。
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