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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１４６９３：２００３（在ＡＰＩＳｐｅｃ７Ｋ第三版的基础上制定）《石油天然气工业———钻

井和修井设备》（第一版，英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１４６９３：２００３重新起草。在附录Ａ中列出了本标准章条编号与ＩＳＯ１４６９３：２００３章

条编号的对照一览表。

考虑到我国国情，在采用ＩＳＯ１４６９３：２００３时，本标准做了一些修改，并将ＡＰＩＳｐｅｃ７Ｋ：２００５的增

补１和增补２的内容纳入到本标准中。有关技术性差异已编入正文中并在它们所涉及的页边空白处用

垂直单线标志。在附录Ｂ中给出了这些技术性差异及其原因的一览表以供参考。

对于ＩＳＯ１４６９３：２００３引用的其他国际标准中有被修改采用为我国标准的，本标准引用我国的国家

标准和行业标准代替对应的国际标准。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———将ＩＳＯ１４６９３：２００３附录Ｃ中“美国惯用单位表”合并到正文的相应表格中；

———删除了ＩＳＯ１４６９３：２００３的前言和引言；

———增加了资料性附录Ａ“本标准章条编号与ＩＳＯ１４６９３：２００３章条编号的对照”；

———增加了资料性附录Ｂ“本标准与ＩＳＯ１４６９３：２００３技术性差异及其原因”；

———增加了规范性附录Ｆ“工作量规的保管和使用推荐作法”；

———对附录目次作了相应的调整。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１７７４４—１９９９《钻井设备规范》，本标准与ＧＢ／Ｔ１７７４４—１９９９相比变化如下：

———ＧＢ／Ｔ１７７４４—１９９９修改采用ＡＰＩＳｐｅｃ７Ｋ第三版，本次修改采用ＩＳＯ１４６９３：２００３；

———增加ＡＰＩＳｐｅｃ７Ｋ：２００５增补１和增补２中的术语和定义（见３．１．２２～３．１．４４）；

———增加缩略语 ＭＯＤＵ、ＢＯＰ（见３．２）；

———９．１０内容用ＡＰＩＳｐｅｃ７Ｋ：２００５增补２代替；

———删除有关双缸双作用泵的内容（包括图、表）；

———增加ＡＰＩＳｐｅｃ７Ｋ：２００５增补１内容（见９．１３）。

本标准的附录Ｃ、附录Ｆ为规范性附录，附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｄ、附录Ｅ为资料性附录。

本标准由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９６）提出并归口。

本标准负责起草单位：宝鸡石油机械有限责任公司。

本标准参加起草单位：中国石油集团科学技术研究院江汉机械研究所、石油工业井控装置质量监督

检验中心、南阳二机石油装备（集团）有限公司、江汉石油管理局第四机械厂。

本标准主要起草人：郝玉英、范亚民、杨玉刚、熊革、张斌、刘俭、徐军、贺新华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７７４４—１９９９。
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石油天然气工业　钻井和修井设备

１　范围

本标准是为新的钻井和修井设备及本标准发布后制造的主承载替换件设计、制造和试验提供通则

和要求。

本标准适用于以下设备：

ａ）　转盘；

ｂ）　转盘补心；

ｃ）　转盘卡瓦；

ｄ）　高压泥浆和水泥软管；

ｅ）　活塞钻井泵零部件；

ｆ）　绞车零部件；

ｇ）　不用于提升的卡盘；

ｈ）　吊钳；

ｉ）　不用于提升的安全卡瓦；

ｊ）　动力大钳，包括旋转搬手；

ｋ）　防喷器（ＢＯＰ）安装系统。

附加要求仅适用于特别指明者，见附录Ｃ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３（所有部分）　钢铁及合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２２９　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法（ＧＢ／Ｔ２２９—２００７，ＩＳＯ１４８１：２００６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ５６７７　铸钢件射线照相检测（ＧＢ／Ｔ５６７７—２００７，ＩＳＯ４９９３：１９８７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９２５３．２　石油天然气工业　套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测　人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００８，ＩＳＯ９７１２：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１１２５９　超声波检验用钢对比试块的制作与校验方法

ＧＢ／Ｔ１６８２５．１　静力单轴试验机的检验　第１部分：拉力和（或）压力试验机测力系统的检验和校

准（ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００２，ＩＳＯ７５００１：１９９９，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ７９２７（所有部分）　阀门铸钢件　外观质量要求（ＪＢ／Ｔ７９２７—１９９９，ＭＳＳＳＰ５５：１９９６，ＥＱＶ）

ＳＹ／Ｔ５３２３　节流和压井系统

ＳＹ／Ｔ６６６６　石油天然气工业用钢丝绳的使用和维护推荐做法

ＡＩＳＣ　结构钢建筑物许用应力设计和塑性设计规范
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