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前  言

  本标准的第1章、第2章、第3章、7.1为推荐性的,其余为强制性的。
本标准是对GB5093—1985《压力机用手持电磁吸盘技术条件》的修订,与GB5093—1985相比主

要变化如下:
———增加了规范性引用文件;
———增加了术语和定义;
———修改了绝缘电阻的要求(1985年版的2.5,本版的5.5);
———修改了耐压试验的要求(1985年版的2.6,本版的5.6);
———修改了检验规则的要求(1985年版的第3章,本版的第6章);
———修改了包装、贮运和随机文件的要求(1985年版的第4章,本版的第7章)。
本标准实施之日起,代替GB5093—1985。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国锻压机械标准化技术委员会归口。
本标准起草单位 :济南铸造锻压机械研究所、浙江萧山金龟机械有限公司、长治市科维锻压机械技

术有限公司。
本标准主要起草人:马立强、来建中、陈汝昌、李世平。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB5093—1985。
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压力机用手持电磁吸盘 技术条件

1 范围

本标准规定了压力机用手持电磁吸盘(以下简称手持电磁吸盘)的设计、制造、检验、包装和运输的

要求。
本标准适用于在压力机上使用的各种手持电磁吸盘。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T191—2008 包装储运图示标志(ISO780:1997,MOD)

GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划(ISO2859-1:1999,IDT)

GB5226.1—2002 机械安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件(IEC60204-1:2000,

IDT)

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T16935.1—2008 低压系统内设备的绝缘配合 第1部分:原理、要求和试验(IEC60664-1:

2007,IDT)

3 术语和定义

手持电磁吸盘 hand-heldelectromagneticdiskusedforthepresses
手持电磁吸盘是通过电磁的吸力,向压力机的工作危险区内放置或取出工件用的一种手持工具。

它的作用是使操作者的手或手指不需要直接进入工作危险区。手持电磁吸盘包括供电电源和吸盘两

部分。

4 技术要求

4.1 基本要求

4.1.1 手持电磁吸盘应符合本标准的规定,并应按规定程序批准的图样及技术文件制造。

4.1.2 手持电磁吸盘应操作方便、可靠,手持电磁吸盘在使用时容易松动的零件,应有可靠的防松

措施。

4.1.3 应根据其公称吸力的大小选用手持电磁吸盘。

4.2 手持电磁吸盘应保证在下列条件下可靠工作:

a) 海拔不超过1000m;

b) 在预期使用环境空气温度-10℃~40℃范围内;

c) 空气相对湿度不超过95%;

d) 位移振幅和其相应的振动频率在表1的规定范围内;
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