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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１７７６０—１９９９《印染布布面疵点检验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７７６０—１９９９相比主要变化如下：

———疵点术语与ＦＺ／Ｔ０１０１８标准一致；

———修改４分制和１０分制评分法的具体内容和要求；

———取消计点法中三等品的示例。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会棉纺织印染分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ２）归口。

本标准由上海市纺织工业技术监督所、国家棉印染产品质量监督检验中心负责起草。

本标准主要起草人：贺美娣、王憬义、张芸。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７７６０—１９９９。
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印染布布面疵点检验方法

１　范围

本标准规定了各类印染布布面疵点检验方法的术语和定义、检验、检验报告。

本标准适用于服饰用、装饰用、工业用的各类漂白、染色和印花布布面疵点的检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５０　纺织品　色牢度试验　评定变色用灰色样卡 （ＧＢ／Ｔ２５０—２００８，ＩＳＯ１０５Ａ０２：１９９３，

ＩＤＴ）

ＦＺ／Ｔ０１０１８　纺织品　机织物疵点术语

３　术语和定义

ＦＺ／Ｔ０１０１８确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

评分法　狆狅犻狀狋犪狊狊犲狊狊犻狀犵

以分值的大小来评定布面疵点的多少、轻重程度的方法，并规定一定长度内允许疵点最大的评

分值。

３．２

计点法　狆狅犻狀狋犮狅狌狀狋犻狀犵犿犲狋犺狅犱

以记录疵点的点数和疵点的标记来评定布面疵点轻重程度的方法。

３．３

标疵法　犱犲犳犲犮狋犿犪狉犽犻狀犵犿犲狋犺狅犱

用标记来显示布面上的某些疵点的位置和数量并规定长度折让来取代疵点的方法。

４　检验

４．１　检验条件

４．１．１　采用灯光检验时，以４０Ｗ 加罩青光日光灯管３根～４根，布面处照度不低于７５０ｌｘ。

４．１．２　光源与布面距离为１．０ｍ～１．２ｍ。

４．１．３　检验人员的视线应正视布面，眼睛与布面的距离为５５ｃｍ～６０ｃｍ，验布台台面应为白色。

４．１．４　验布机验布板为白色，角度为４５°，布行的速度最高为４０ｍ／ｍｉｎ。

４．２　操作规定

４．２．１　检验以布面的正面为准。

４．２．２　布匹在验收和复验时，应将布平摊在验布台上，按纬向逐幅检验。

４．２．３　发生矛盾以平台检验为准。

４．２．４　对布面上所有疵点的长度测量时，用钢卷尺。

１
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