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螺杆膨胀机 术语

1 范围

本标准界定了螺杆膨胀机(组)及附属装置的专用名词术语。
本标准适用于螺杆膨胀机行业制定标准及编写技术文件,编写和翻译专业手册、教材及书刊时也可

参照使用。

2 螺杆膨胀机

2.1 螺杆膨胀机种类与型式

2.1.1 
螺杆膨胀机 screwexpander
工质在带有螺旋槽的转子的机壳内膨胀,推动转子旋转,并通过转子对外输出功的容积式膨胀机。

2.1.2
双螺杆膨胀机 twinscrewexpander
由两个螺杆彼此啮合组成的螺杆式膨胀机。

2.1.3
单螺杆膨胀机 singlescrewexpander
由一个螺杆和两个或者更多星轮组成的螺杆式膨胀机。

2.1.4
背压式螺杆膨胀机组 backpressurescrewexpanderunit
将高于大气压力的排汽用于供热或其他用途的螺杆膨胀机及附属系统。

2.1.5
凝汽式螺杆膨胀机组 condensatescrewexpanderunit
排汽直接进入凝汽器的螺杆膨胀机及附属系统。

2.1.6
有机朗肯循环螺杆膨胀机组 organicRankinecyclescrewexpanderunit
有机朗肯循环螺杆膨胀机组主要由螺杆膨胀机、蒸发器、冷凝器和工质泵等组成。余热流体先通过

蒸发器加热低沸点工质,产生蒸汽后推动螺杆膨胀机转动,排汽在冷凝器中凝结后由工质泵送至蒸发器

循环使用。通常亦称双循环螺杆膨胀机组。

2.2 螺杆膨胀机一般术语、原理与设计

2.2.1
节流调节 throttlegoverning
通过控制调节阀开度对蒸汽节流改变流量、参数以控制螺杆膨胀机功率的调节方式。

2.2.2
旁路调节 bypassgoverning
通过控制旁路阀开度从而调节螺杆膨胀机功率的调节方式。
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