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铝合金建筑型材阳极氧化

与阳极氧化电泳涂漆工艺技术规范

１　范围

本标准规定了铝合金建筑型材阳极氧化与阳极氧化电泳涂漆生产工艺的术语、定义、设备要求、基

材质量要求、生产工艺要求、工艺参数监测和产品质量控制。

本标准适用于铝合金建筑型材表面经阳极氧化或阳极氧化电泳涂漆（水溶性清漆或色漆）处理的生

产工艺。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４９５７　非磁性基体金属上非导电覆盖层　覆盖层厚度测量　涡流法

ＧＢ５２３７．１　铝合金建筑型材　第１部分：基材

ＧＢ５２３７．２　铝合金建筑型材　第２部分：阳极氧化着色型材

ＧＢ５２３７．３　铝合金建筑型材　第３部分：电泳涂漆型材

ＧＢ／Ｔ８００５．３　铝及铝合金术语　第３部分：表面处理

ＧＢ／Ｔ９２８６　色漆和清漆　漆膜的划格试验

３　术语、定义

ＧＢ／Ｔ８００５．３中的术语适用于本标准。

４　设备要求

４．１　生产设施

４．１．１　处理槽

４．１．１．１　材料和布局

处理槽所采用的材料应不会被槽液腐蚀并且不能污染槽液。处理槽的布局应合理，避免槽液受到

污染。

４．１．１．２　处理槽的容量

处理槽的体积应满足生产的要求，并确保满足工艺参数（如电流密度、温度等）的要求。

４．１．２　电解液的冷却设备

冷却设备必须能够吸收在电解过程中所产生的热量，确保符合工艺温度要求。正常生产情况下，设

备的冷却能力宜达到公式（１）的要求：

犓 ＝０．００３６×犐×（犞＋３） …………………………（１）

　　式中：

犓———冷却能力，单位为焦耳每小时（Ｊ／ｈ）；

犐———最大电流，单位为安培（Ａ）；

犞———最大电压，单位为伏特（Ｖ）。
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