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前  言
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水刺机用水刺头 技术条件

1 范围

本标准规定了水刺机用水刺头的型式与基本参数、要求和试验方法。
本标准适用于以棉、粘胶以及合成纤维为原料,生产卫生材料、合成革基布、揩擦布等非织造材料的

水刺机用水刺头(以下简称水刺头)。对纤维网进行预湿和起网用的水刺头也可参照采用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3098.1—2010 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

JB/T6398 大型不锈、耐酸、耐热钢锻件

JB/T6979—1993 大中型钢质锻制模块(超声波和夹杂物)质量分级

3 型式与基本参数

型式与基本参数见表1。

表1 

项   目 型 式 或 参 数

公称宽度/mm 1800,2500,3000,3500,4000,4500,4800

公称压力/MPa 10,20,40

喷水孔小端直径/mm 0.10~0.14

  注:公称宽度指水刺头喷水孔排列有效宽度。

4 要求

4.1 水腔体

4.1.1 水腔体材料为不锈钢。锻件质量应符合JB/T6398的规定,且不应有裂纹、缩孔和其他严重影

响表面质量的缺陷。

4.1.2 水腔体锻件夹杂物级别和超声波探伤结果应符合JB/T6979—1993规定的B级。

4.1.3 水腔体锻件应经调质处理,调质后布氏硬度为260HB~300HB。

4.1.4 水腔孔内表面及水腔体狭缝表面的粗糙度Ra值≤3.2μm。

4.2 喷水板

4.2.1 表面维氏硬度不低于350HV。
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