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前　　言

　　本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４６）提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、中国电子科技集团、大连海事大学、合肥工业大学。

本标准主要起草人：杨东拜、张红旗、邹玉堂、李学京、庞薇。
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技术产品文件

机械加工定位、夹紧符号表示法

１　范围

本标准规定了技术产品文件中机械加工定位支承符号（简称定位符号）、辅助支承符号、夹紧符号和

常用定位、夹紧装置符号（简称装置符号）的类型、画法和使用要求。

本标准适用于机械制造行业在设计产品零件、部件机械加工工艺规程和编制工艺装备设计任务书

时使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１００８　机械加工工艺装备基本术语

ＧＢ／Ｔ４４５７．４　机械制图　图样画法　图线（ＧＢ／Ｔ４４５７．４—２００２，ＩＳＯ１２８２４：１９９９，Ｔｅｃｈｎｉｃａｌ

ｄｒａｗｉｎｇｓ—Ｇｅｎｅｒａｌｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｏｆｐｒｅｓｅｎｔａｔｉｏｎ—Ｐａｒｔ２４：Ｌｉｎｅｓｏｎｍｅｃｈａｎｉｃａｌｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇｄｒａｗｉｎｇ，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８６３　机械制造工艺基本术语

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４８６３和ＧＢ／Ｔ１００８中确立的术语和定义适用于本标准。

４　符号

４．１　定位支承符号

定位支承符号见表１。

表１　定位支承符号

定位

支承

类型

符　　号

独立定位 联合定位

标注在视图轮廓线上 标注在视图正面ａ 标注在视图轮廓线上 标注在视图正面ａ

固定式

活动式

　　ａ 视图正面是指观察者面对的投影面。

４．２　辅助支承符号

辅助支承符号见表２。
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