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铝电解槽技术参数测量方法

1 范围

本标准规定了铝电解槽技术参数的测量方法。
本标准适用于预焙阳极电解槽技术参数的测量。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

YS/T480 铝电解槽能量平衡测试与计算方法 四点进电和两点进电预焙阳极铝电解槽

YS/T481 铝电解槽能量平衡测试与计算方法 五点进电和六点进电预焙阳极铝电解槽

3 测量工具

3.1 数字万用表:量程0mV~2000mV,单位精确到毫伏。

3.2 数字测温表:量程为0℃~1300℃,精度为±2℃。

3.3 红外线测温枪:量程为0℃~1300℃,精度为±2℃。

3.4 数字毫伏表。

3.5 手持式K型热电偶。

3.6 水平仪。

3.7 环形电流表。

3.8 钢板尺:刻度精确到毫米。

3.9 不锈钢测量棒:由两段直径18mm的不锈钢棒通过一连接件(胶木棒或不锈钢)连接而成,测量棒

一端连接一个由胶木制作的悬挂端,示意图见图1。总长度(L)及测量段长度(L1)可根据不同槽型

确定。

图1 不锈钢测量棒示意图

3.10 钢棒斜测量钎:由直径12mm~18mm的钢棒制成,测量端与把手端呈一定角度。测量端、把手

端长度及角度可根据不同槽型确定,示意图见图2。

3.11 带钩钢钎:长约1.5m,末端带钩。
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