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水浸变形铝合金圆铸锭超声波检验方法

1 范围

本标准规定了水浸纵波脉冲反射法检验铝及铝合金圆铸锭的方法概述、检验人员、环境、设备与材

料、样品准备、检验方法要求和检验记录与检验报告等内容。
本标准规定的方法适用于直径为90mm~420mm的变形铝及铝合金圆铸锭的超声波检验。
变形铝及铝合金空心铸锭、扁铸锭的超声波检验也可参照执行本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测术语 超声检测

JB/T9214 无损检测 A型脉冲反射式超声检测系统工作性能测试方法

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪通用技术条件

JB/T10062 超声探伤用探头性能测试方法

3 术语

GB/T12604.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 方法概述

超声波在被检样品中传播时,在不同声阻抗介质的界面产生的反射波被探头接收,调整仪器参数,
将探头接收的反射信号与规定的对比试块上的人工缺陷反射信号进行比较,评定被检样品的质量。

5 检验人员

5.1 从事超声波检验人员应符合GB/T9445要求。

5.2 超声波检验人员只能从事与其技术等级资格证书相应的技术工作。

6 检验环境

6.1 检验现场的温度及湿度以不影响超声波探伤仪检验的稳定性和可靠性为原则。

6.2 检验现场不应在强磁、震动、高频、灰尘大、机械噪声大、有腐蚀性气氛的环境中;场地应安全、光线

适度,工作场地空间以不影响超声波检验人员正确操作、结果评定为原则。
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