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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１４２５３—１９９３《轻工机械通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４２５３—１９９３相比，主要变化如下：

———修改了术语和定义；

———增加了动平衡试验。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国轻工业机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：轻工业杭州机电设计研究院、泰安普瑞特机械制造有限公司、南京乐惠轻工装备

制造有限公司、安阳机械厂、重庆轻工业机械厂、天津轻工业机械厂、南京轻业工机械厂、辽阳造纸机械

股份有限公司。

本标准主要起草人：杨旭、范延明、谌飞、刘清波、李峰、黄应标。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４２５３—１９９３。
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轻工机械通用技术条件

１　范围

本标准规定了轻工机械（压力容器除外）的术语和定义、基本要求、材料、加工和装配质量要求、外观

质量要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输 、贮存。

本标准适用于轻工机械产品（以下简称产品）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１３４８　球墨铸铁件

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ２８９３　安全色（ＧＢ２８９３—２００１，ｎｅｑＩＳＯ３８６４：１９８４）

ＧＢ２８９４　安全标志（ＧＢ２８９４—１９９６，ｎｅｑＩＳＯ３８６４：１９８４）

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统通用技术条件（ＧＢ／Ｔ３７６６—２００１，ｅｑｖＩＳＯ４４１３：１９９８）

ＧＢ／Ｔ３７６７　 声学 　 声压法测定噪声源声功率级 　 反射面上方近似自由场的工程法

（ＧＢ／Ｔ３７６７—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ３７４４：１９９４）

ＧＢ／Ｔ３７６８　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

（ＧＢ／Ｔ３７６８—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ３７４６：１９９５）

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＩＥＣ６０２０４１：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５７４８　作业场所空气中粉尘测定方法

ＧＢ／Ｔ６４１４　铸件　尺寸公差与机械加工余量（ＧＢ／Ｔ６４１４—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ８０６２：１９９４）

ＧＢ／Ｔ６５７６　机床润滑系统（ＧＢ／Ｔ６５７６—２００２，ｅｑｖＩＳＯ５１７０：１９７７）

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统通用技术条件（ＧＢ／Ｔ７９３２—２００３，ＩＳＯ４４１４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ８２６３　抗磨白口铸铁件（ＧＢ／Ｔ８２６３—１９９９，ｅｑｖＡＳＴＭＡ５３２／Ａ５３２Ｍ：１９９３）

ＧＢ／Ｔ９４３９　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ９４４０　可锻铸铁件（ＧＢ／Ｔ９４４０—１９８８，ｎｅｑＩＳＯ５９２２：１９８１）

ＧＢ９９６９．１　工业产品使用说明书　总则

ＧＢ／Ｔ１１３５１　铸件重量公差

ＧＢ／Ｔ１２３６１　钢质模锻件　通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ２１４６９　锤上钢质自由锻件机械加工余量与公差　一般要求

ＧＢ／Ｔ１６７６９　金属切削机床　噪声声压级测量方法（ＧＢ／Ｔ１６７６９—１９９７，ｎｅｑＩＳＯ／ＤＩＳ２３０５２）

ＧＢ１６７９８　食品机械安全卫生

ＧＢ／Ｔ１７４２１．１　机床检验通则　第１部分：在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

（ＧＢ／Ｔ１７４２１．１—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ２３０１：１９９６）
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