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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替 GB/T8763—1988《非蒸散型吸气材料及制品吸 气 性 能 测 试 方 法》。本 标 准 与

GB/T8763—1988相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———修改了范围的内容(见第1章,1988年版的第一段);
———增加了规范性引用文件(见第2章);
———增加了术语和定义(见第3章);
———修改了原理的内容(见第4章,1988年版的第1章);
———一氧化碳气体纯度由“99.5%”修改为“纯度不小于99.99%”(见5.3,1988年版的第3章);
———修改了真空系统的要求(见6.1,1988年版的2.1);
———超高真空计量程由“10-2Pa~10-8Pa”修改为“1×10-1Pa~5×10-8Pa”(见6.4,1988年版的

2.4);
———修改了样品加热方式(见6.5,1988年版的2.5);
———升温速率由“1℃/s,1.5℃/s,3℃/s任意选择”修改为“1℃/s~3℃/s”(见6.5,1988年版的

2.5);
———删除了压强自动控制系统(见1988年版的2.6);
———修改了带材样品要求(见7.1.1,1988年版的4.1);
———增加了红外测温样品(见7.1.2);
———修改了测试准备(见8.1,1988年版的5.1);
———增加了试验报告(见第10章)。
本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准起草单位:有研工程技术研究院有限公司、国核宝钛锆业股份公司、北京翠铂林有色金属技

术开发中心有限公司、国合通用测试评价认证股份公司。
本标准主要起草人:徐晓强、张艳、郭德宇、杨志民、罗远辉、王晨阳、吕保国、杨银。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T8763—1988。

Ⅰ

GB/T8763—2020



非蒸散型吸气材料及制品
吸气性能测试方法

1 范围

本标准规定了真空器件用锆铝合金粉、吸气用锆铝合金环件和片件、吸气用锆铝合金复合带材、释
汞吸气用钛汞-锆铝合金复合带材、室温吸气用锆石墨材料和制品等非蒸散型吸气材料及制品的吸气速

率和吸气量的检测方法、检测结果的处理及试验报告。
本标准适用于真空器件用锆铝合金粉、吸气用锆铝合金环件和片件、吸气用锆铝合金复合带材、释

汞吸气用钛汞-锆铝合金复合带材、室温吸气用锆石墨材料和制品等非蒸散型吸气材料及制品的吸气速

率和吸气量的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4314 吸气剂术语

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 术语和定义

GB/T4314界定的术语和定义适用于本文件。

4 原理

当测试真空系统处于分子流状态时,气体流过已知流导的流导元件,由于吸气材料的吸气作用,在
流导元件两端出现压强差。采用“定压法”,恒定一端压强,测试另一端压强随时间的变化值,通过计算

可得出吸气速率和吸气量。

5 材料

5.1 氢气(体积分数不小于99.999%)。

5.2 氮气(体积分数不小于99.999%)。

5.3 一氧化碳(体积分数不小于99.99%)。

6 仪器设备

6.1 真空系统如图1所示,应满足以下要求:
———真空球直径100mm~160mm;
———流导元件流导值的选择应以进气室具有最大吸气速率时,测试气体仍以分子流状态通过流导
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