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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ３５８６：１９７６（２００５）《玻璃设备、管道和管件———检验、安装和使用的一般规则》

（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ３５８６：１９７６（２００５）。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”改为“本标准”；

———删除国际标准的前言；

———将一些适用于国际标准的表述改为适用于我国标准的表述；

———删除了“规范性引用文件”中ＩＳＯ４７０４《玻璃设备、管道和管件———玻璃组件》和ＩＳＯ３５８７《玻

璃设备、管道和管件———１５ｍｍ～１５０ｍｍ口径管道和管件的通用性和互换性》两个文件，因为

这两个文件在标准正文中事实上没有引用。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国非金属化工设备标准化技术委员会归口（ＳＡＣ／ＴＣ１６２）。

本标准起草单位：北京玻璃仪器厂、天华化工机械及自动化研究设计院。

本标准主要起草人：吴文玲、张俊科、刘柏军。
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玻璃设备、管道和管件

检验、安装和使用的一般规则

１　范围

本标准规定了对玻璃设备、管道和管件的检验安装和使用的一般规则。

本标准不涉及玻璃管件的设计。

安装设备或管道时，应遵守有关安全操作规程，对于带压设备还应遵守有关压力容器的操作规程。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＩＳＯ３５８５　硼硅酸盐玻璃３．３的性能

３　材料

玻璃设备的结构材料的理化性能应符合ＩＳＯ３５８５的规定。

接触工作流体的垫圈所用材料，应按制造厂说明书所述使用。

４　检验

４．１　出厂检验

作为压力容器的设备所有零件，制造厂应进行常规压力检验。

压力检验应采用液压试验。

所有压力检验应详细记录，以便审核过去的检验和向用户提供检验合格证。

４．２　由用户进行检验

玻璃设备和所装配的系统，其最高工作温度和最大工作压力不得超过制造厂所建议的数据。

４．２．１　没有供货厂家或双方认可的部门参加时，用户不得进行现场压力检验。

４．２．２　管件的组装体进行现场压力检验时，也应采用液压试验。设备连接时，应注意排净系统中的空

气，以确保该装置不受因组装或因连接压力检验设备而引起的各种应力影响。加到整个组装体上的总

压力不得超过它的最大工作压力。设备还应有适当的屏护层，保护操作人员。

注意：在某个点测量整个系统的压力时，指示压力值与整个系统的压力有偏差，其差值为液体的静

压头值。因此，如果压力测量不是在组装体的最低点进行，则估计该处的压力将高于指示的值。

４．２．３　用组装体上方竖管中的液体静压头作为液压源。如果实际中做不到这一点，为了可靠，可采用

液压泵。

４．２．４　实际上如果不能采用液压检验方法，则可采用带水封的空气压力装置来检验，其空气压力为

１０ｋＰａ（如图１所示），同时检查接点有无泄漏现象。如果查出泄漏处，在设备开始工作之前应该降低压

力。在真空条件下使用时，设备要抽真空，通过相对于已知内部容积的压力升高就可测出任何泄漏点。

４．２．５　检验方法应有详细的书面报告，其目的是为了进行检验工作和以后的安全操作，便于用户和制

造厂都能对此检验过程做出记录。在检验后，任何设备必要的变动或调整都必须记录在报告中。
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