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不透性石墨粘结作业技术规范

1 范围

本标准规定了石墨元件粘结作业的技术要求、检验验收、贮存等要求。
本标准适用于以下石墨设备不透性石墨元件的粘结作业:

a) 最大工作压力为2.4MPa;

b) 石墨壁温度在-70℃~400℃之间。
本标准不适用于下列石墨容器:

a) 核能装置中的石墨容器;

b) 浇铸类石墨设备。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T13465.5 不透性石墨酚醛粘接剂收缩率试验方法

GB/T13465.8 不透性石墨粘接剂粘接剪切强度试验方法

GB/T13465.9 不透性石墨粘接剂粘接抗拉强度试验方法

HG/T2378 石墨粘接剂粘接抗拉强度试验方法

HG/T2379 石墨粘接剂粘接剪切强度试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

不透性石墨 imperviousgraphite
现行工业层面上(即在不高的压力、温度条件下)不渗透气、液相的石墨材料。包括浸渍石墨、压型

(包括挤压和模压)石墨、浇注石墨和复合石墨。

3.2
石墨粘结剂 graphitecement
石墨粉末和树脂的混合物,需要时添加固化剂,改性剂等,用于石墨材料的粘结。

4 技术要求

4.1 一般要求

石墨元件的拼接与粘结应按照粘结技术文件(见附录A、附录B及附录C)的要求进行,粘结操作人

员应是经过单位培训、考核合格的持证人员。

4.2 工艺评定原则

当以下重要因素发生变化时,应当重新进行粘结工艺评定:
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