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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ４６１２：１９９９（Ｅ）《塑料　试验用聚氯乙烯（ＰＶＣ）糊的制备　行星混合器法》（英

文版）（２００４年１１月１１日确认）。

为便于使用，本标准作了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２００４．２—１９９６《聚氯乙烯糊树脂　糊的制备》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２００４．２—１９９６主要技术差异为：

———修改了标准中英文名称；

———增加了“术语及定义”一章（本版第３章）；

———删除了“试剂”一章（１９９６年版第３章）；

———“仪器”一章修改为“仪器与材料”（１９９６年版第４章，本版第５章）；

———删除了制糊配方（１９９６年版表１）；

———增加了一种制糊方法（１９９６年版第５章，本版第７章）；

———修改了所制备糊的温度要求（１９９６年版５．７，本版第７章）；

———修改了真空脱气的条件（１９９６年版５．８，本版第７章）；

———增加了糊的保存环境的要求（本版第７章）；

———增加了一种混合碗／搅拌器的结构图（１９９６年版图２，本版图２）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：锦西化工研究院、天津渤天化工有限责任公司。

本标准主要起草人：陈沛云、孙丽娟、胡玉莲、郝晶、邵毅敏。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ１２００４．２—１９８９，ＧＢ／Ｔ１２００４．２—１９９６。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
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行星混合器法

１　范围

本标准规定了将适宜的ＰＶＣ树脂、增塑剂和其他组分经行星混合过程制备成糊（也称塑溶胶）的两

种方法，即方法Ａ和方法Ｂ。

方法Ａ和方法Ｂ均可用于制备任意组分的糊。方法Ａ（单速）特别适用于制糊过程中易积热的树

脂，而方法Ｂ（双速）由于其混合时间短，更适于重复操作，如树脂生产的过程控制。

这种糊可用于多种试验目的，包括用于树脂的命名和规范中树脂流变性的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８　塑料试样状态调节和试验的标准环境（ＩＳＯ２９１：１９９７，ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

糊　狆犪狊狋犲

（增塑溶胶　ｐｌａｓｔｉｓｏｌ）

ＰＶＣ树脂在有机液体中的均匀分散体系。

３．２

行星混合器　狆犾犪狀犲狋犪狉狔犿犻狓犲狉

一种混合器，其搅拌器或搅拌叶不仅绕混合容器的轴线旋转，而且旋转轴自身也作圆周运动。

４　原理

将液体增塑剂、ＰＶＣ树脂粉末及其他适宜组分以液态、糊状或粉末状在混合器内混合，剪切作用使

粉末分散于液体中。

制糊过程包括增塑剂对树脂粉末的部分溶剂化，因而“分散体系”可长期保持液态，即粉末不会轻易

沉降。

５　仪器和材料

５．１　行星混合器，至少具有如图１所示的关键特征，且所具有的混合碗／搅拌器的结构与图２所示其中

之一相似。

混合碗应由不锈钢制成，可装配一个用于冷却水循环的夹套。混合碗应由其制造商规定一个推荐

的装填量，应使由相应比例的树脂、增塑剂及任何其他组分组成的（７００～１２００）ｇ的量充分混合。

电机应具备足够的功率，当欲混合的糊最黏时，可保持搅拌器绕混合碗轴线的转速为
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