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土方机械 零部件再制造 清洗技术规范

1 范围

本标准规定了土方机械零部件再制造清洗的术语和定义、分类、要求、零部件清洁度评定、常用清洗

方法、安全与环保要求。
本标准适用于土方机械零部件再制造的清洗。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T20082 液压传动 液体污染 采用光学显微镜测定颗粒污染度的方法

GB/T28619 再制造 术语

JB/T7158 工程机械 零部件清洁度测定方法

3 术语和定义

GB/T28619界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

再制造清洗 remanufacturingcleaning
采用机械、物理、化学或电化学方法,去除零部件表面附着的油脂、锈蚀、泥垢、水垢、积碳等污物,并

使零部件表面达到再制造所要求的清洁度的过程。

4 分类

4.1 按清洗的不同阶段和作用,可分为拆解前清洗、拆解后清洗、再制造加工过程清洗、装配前清洗、涂
装前清洗。

4.2 按清洗零部件的类别进行分类,可分为总成清洗、部件清洗、零部件清洗。

4.3 按清洗去除的对象进行分类,可分为油污清洗、积炭清洗、水垢清洗、表面涂装物清洗、锈迹清洗。

4.4 按清洗的方法进行分类,可分为手工清洗、高温分解、压力清洗、超声波清洗、化学清洗。

5 要求

5.1 清洗前根据待洗零部件的特点制定相应的清洗作业指导书。
5.2 清洗时严格按照作业指导书要求,选择正确的清洗方法、清洗工具、清洗剂。

5.3 清洗时要防止零部件产生腐蚀,清洗后需长时间存放的零部件需做防腐处理。

6 零部件清洁度评定

6.1 应采取抽样方式,依据不同的零部件类型和生产工艺确定适当的抽检频次。
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