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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３４８０《直齿轮和斜齿轮承载能力计算》包括下列５部分：

———第１部分：基本原理、概述和通用影响系数；

———第２部分：齿面接触疲劳强度（点蚀）计算；

———第３部分：齿根弯曲强度计算；

———第５部分：材料的强度和质量；

———第６部分：变载荷条件下的使用寿命计算。

本部分是ＧＢ／Ｔ３４８０的第５部分。

本部分等同采用ＩＳＯ６３３６５：２００３《直齿轮和斜齿轮承载能力计算　第５部分：材料的强度和质量》

（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ６３３６５：２００３。

为方便使用，本部分作了下列编辑性修改：

———删除国际标准的前言和引言；

———按照汉语习惯对一些编排格式进行了修改；

———用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

———对ＩＳＯ６３３６５：２００３中引用的其他国际标准，用已被等同采用为我国的标准代替对应的国际

标准，未被等同采用为我国标准的直接引用国际标准。

本部分是对ＧＢ／Ｔ８５３９—２０００的修订。

与ＧＢ／Ｔ８５３９—２０００相比，主要内容修改如下：

———为了和ＩＳＯ６３３６５：２００３保持一致，标准名称由“齿轮材料及热处理质量检验的一般规定”改

为“直齿轮和斜齿轮承载能力计算　第５部分：材料的强度和质量”；

———ＧＢ／Ｔ３４８０《直齿轮和斜齿轮承载能力计算》等同采用ＩＳＯ６３３６，本部分等同采用ＩＳＯ６３３６的

第５部分，为了和ＩＳＯ６３３６相对应，将标准号由ＧＢ／Ｔ８５３９改为ＧＢ／Ｔ３４８０．５；

———增加了疲劳极限的确定方法；

———增加了表面硬化齿轮的硬化层深度的确定方法。

本部分自实施日起代替ＧＢ／Ｔ８５３９—２０００。

本部分的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ和附录Ｃ为资料性附录。

本部分由全国齿轮标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５２）提出并归口。

本部分起草单位：郑州机械研究所。

本部分主要起草人：杨星原、职彦峰、王琦、王爱香、王长路、张元国、陈爱闽、路明、宋惠军、管洪杰 。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ８５３９—１９８７、ＧＢ／Ｔ８５３９—２０００。
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直齿轮和斜齿轮承载能力计算

第５部分：材料的强度和质量

１　范围

ＧＢ／Ｔ３４８０的本部分包括接触应力和齿根弯曲应力，并给出了疲劳极限值。

本部分规定了材料质量、热处理工艺，并介绍了材料及工艺对两种极限应力值的影响。

本部分中的数据适用于ＩＳＯ６３３６２和ＩＳＯ６３３６３中的计算，适用于工业齿轮、高速及船用齿轮，也

适用于锥齿轮承载能力的计算。

本部分中的数据可用于上述各标准中的各种齿轮、基准齿条、轮齿尺寸确定和设计等过程，其结果

与ＩＳＯ６３３６１适用范围中列出的其他各种方法相一致。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３４８０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２２５　钢　淬透性的末端淬火试验方法（Ｊｏｍｉｎｙ试验）（ＧＢ／Ｔ２２５—２００６，ＩＳＯ６４２：１９９９，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３５６　通用机械和重型机械用圆柱齿轮　标准基本齿条齿廓（ＧＢ／Ｔ１３５６—２００１，

ｉｄｔＩＳＯ５３：１９９８）　

ＧＢ／Ｔ５６１７　钢的感应淬火或火焰淬火后有效硬化层深度的测定（ＧＢ／Ｔ５６１７—２００５，ＩＳＯ３７５４：

１９７６，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ９４５０　钢件渗碳淬火硬化层深度的测定和校核（ＧＢ／Ｔ９４５０—２００５，ＩＳＯ２６３９：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１００９５．１　 圆柱齿轮 　 精度制 　 第 １ 部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值

（ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００８，ＩＳＯ１３２８１：１９９５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１０５６１　钢中非金属夹杂物含量的测定　标准评级图显微检验法（ＧＢ／Ｔ１０５６１—２００５，

ＩＳＯ４９６７：１９９８，ＩＤＴ）　

ＧＢ／Ｔ１３３０４（所有部分）　钢的分类［ＧＢ／Ｔ１３３０４．１～１３３０４．２—２００８，ＩＳＯ４９４８（所有部分），

ＭＯＤ］

ＧＢ／Ｔ１７８７９　齿轮　磨削后表面回火的浸蚀检验（ＧＢ／Ｔ１７８７９—１９９９，ｉｄｔＩＳＯ１４１０４：１９９５）

ＩＳＯ６４３　钢中铁素体或奥氏体晶粒尺寸的金相检验

ＩＳＯ６８３１　热处理钢、合金钢和易切削钢　第１部分：非合金及低合金钢锻件

ＩＳＯ６８３９　热处理钢、合金钢和易切削钢　第９部分：易切削锻钢

ＩＳＯ６８３１０　热处理钢、合金钢和易切削钢　第１０部分：氮化锻钢

ＩＳＯ６８３１１　热处理钢、合金钢和易切削钢　第１１部分：渗碳淬火锻钢

ＩＳＯ１１２２１　齿轮术语词汇　第１部分：几何学定义

ＩＳＯ６３３６１　直齿轮和斜齿轮承载能力计算　第１部分：基本原理、概述和通用影响系数

ＩＳＯ６３３６２　直齿轮和斜齿轮承载能力计算　第２部分：齿面接触疲劳强度（点蚀）计算

ＩＳＯ６３３６３　直齿轮和斜齿轮承载能力计算　第３部分：齿根弯曲强度计算
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