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前　　言

本标准是对ＹＳ／Ｔ２０３—１９９４《贵金属及其合金线材》、ＹＳ／Ｔ２０４—１９９４《电刷用贵金属合金线材》、

ＹＳ／Ｔ２０５—１９９４《贵金属合金绕组裸线材》的整合修订。

本标准与ＹＳ／Ｔ２０３—１９９４、ＹＳ／Ｔ２０４—１９９４、ＹＳ／Ｔ２０５—１９９４相比，主要有如下变动：

———增加 Ａｇ６０Ｐｄ、Ａｇ９５Ｐｄ、Ａｇ９９Ｐｄ、Ａｇ９８ＳｎＣｅＬａ、Ａｇ７５ＣｕＮｉ、Ａｇ７０Ｐｄ、Ａｇ８０Ｐｄ、Ａｕ７５ＣｕＡｇＺｎ、

Ａｕ７２ＡｇＮｉ、Ｐｄ４０ＡｕＰｔＡｇＣｕ、Ｐｄ４７ＡｇＣｕＡｕ、Ａｕ８３ＮｉＩｎ等２０个合金牌号；

———增加４种热加工产品Ｉｒ９９．９９、Ｉｒ９９．９０、Ｒｈ９９．９０、Ｉｒ６０Ｒｈ；

———按照变形率对产品的状态作了细致的划分；

———根据合金丝材的实际测试数据，对 Ａｕ６０．５ＡｇＣｕＭｎ的最大力（下限值下调２０％）、每米电阻

（上限值上调１０％）进行调整；

———根据合金丝材的实际测试数据，对Ａｕ９３．２ＮｉＦｅＺｒ的最大力（上限值上调２０％）、每米电阻（下

限值下调１０％）进行更合理的调整。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为资料性附录。

本标准自实施之日起，同时代替ＹＳ／Ｔ２０３—１９９４、ＹＳ／Ｔ２０４—１９９４、ＹＳ／Ｔ２０５—１９９４。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：贵研铂业股份有限公司。

本标准主要起草人：张庆国、邱红莲、周世平、马丽华、钱旭、朱武勋、杨崇俊、杨东、孔建稳。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢｎ６７—１９７９，ＧＢｎ６８—１９７９，ＧＢｎ６９—１９７９，ＧＢｎ６７—１９８３；

———ＹＳ／Ｔ２０３—１９９４，ＹＳ／Ｔ２０４—１９９４，ＹＳ／Ｔ２０５—１９９４。
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贵金属及其合金丝、线、棒材

１　范围

本标准规定了贵金属及其合金丝、线、棒材的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和订

货或合同单。

本标准适用于制造精密电位器、传感器、电阻器、电刷、触头等贵金属及其合金丝、线、棒材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４２４　贵金属及其合金电阻系数测量方法

ＧＢ／Ｔ４３４０　金属维氏硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ１０５７３　有色金属细丝拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ１５０７２　贵金属合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ１５０７７　贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

ＧＪＢ９５０　贵金属及其合金微量元素分析方法

ＹＳ／Ｔ３７２　贵金属合金元素分析方法

ＹＳ／Ｔ５６１　贵金属合金化学分析方法　铂铑合金中铑量的测定　硝酸六氨合钴重量法

ＹＳ／Ｔ５６２　贵金属合金化学分析方法　铂钌合金中钉量的测定　硫脲分光光度法

３　要求

３．１　产品分类

产品按规格分为丝材、线材、棒材。

产品按用途分为：触头（Ｃ）、电刷（Ｄ）、绕组裸线材（Ｒ）。

产品按合金中贵金属元素（含两种以上贵金属元素时，按质量分数大的分类）分为：银及银合金、金

及金金合金、钯及钯合金、铂及铂合金、铱、铑及其合金。

３．２　供货状态

丝、线、棒材产品的供货状态分为：软态（Ｍ），硬态（Ｙ），软时效（ＣＭ），硬时效（ＣＹ）。硬态产品根据

加工变形率的大小分为：Ｙ５，Ｙ１０，Ｙ１５，Ｙ２０，Ｙ２５，Ｙ３０，……；硬时效产品根据加工变形率的大小分为：

ＣＹ５，ＣＹ１０，ＣＹ１５，ＣＹ２０，ＣＹ２５，ＣＹ３０，……。术语定义见附录Ａ。

丝、线材产品一般为硬态（Ｙ）供货，有性能要求的（如电刷、绕组丝线）以满足性能的状态供货。根

据需方需求，可供应其他要求的产品。

３．３　产品的化学成分

产品的化学成分应符合表１、表２、表３、表４、表５的规定。供需双方协商，可提供其他化学成分的

产品。
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