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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T4830—1984《工业自动化仪表气源压力范围和质量》。本标准与GB/T4830—1984

相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———增加“1范围”,其后条款号顺延(见第1章);
———删除了非国际单位制单位(见3.1、3.2.1、4.4、图B.1,1984版2.1、2.2.1、3.3、图B.1);
———增加“4.1概述”,其后条款号顺延(见4.1,1984版第3章);
———增加A.2的标题“测试设备要求”(见A.2,1984版A.2);
———用“kPa”代替“mmHg”,有关数值也进行相应转换(见B.1.1、B.2,1984版B.1.1、B.2);
———用“MPa”代替“mmHg”和“kg/cm2”,有关的数值也进行相应转换(见图B.1,1984版图B.1)。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会(SAC/TC124)归口。
本标准起草单位:西南大学、深圳市标利科技开发有限公司、郑州市市政工程勘测设计研究院、中国

四联仪器仪表集团。
本标准主要起草人:周雪莲、陈汝、段京奎、刘进、何强、李涛、黄仁杰、杨颂华。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T4830—1984。
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工业自动化仪表 气源压力范围和质量

1 范围

本标准规定了工业自动化仪表所使用的气源压力范围和质量要求。
本标准适用于工业自动化仪表所使用的气源。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
在线压力 onlinepressure
净化装置出口到仪表输入端管网输送的气体压力。

2.2
环境温度下限值 ambienttemperaturelimit
包括净化装置出口、管网和仪表等在内的整个系统所在场所的最低温度。

3 压力范围

3.1 净化装置出口处的气源压力范围

净化装置出口处的气源压力范围为:300kPa~500kPa和500kPa~800kPa。

3.2 仪表输入端的气源压力范围

3.2.1 仪表输入端的气源压力公称值为:140kPa、260kPa、350kPa、550kPa和700kPa。

3.2.2 仪表输入端的气源压力允许波动范围为其公称值的±10%。

4 质量

4.1 概述

气源质量的测试方法和应用的公式图表参见附录A和附录B。

4.2 露点

在线压力下的气源露点≤环境温度下限值-10℃。

4.3 含尘粒径

气源中含尘粒径≤3μm。

4.4 含油量

气源中油分含量≤10mg/m3。
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