
书书书

犐犆犛１３．３００
犃８０

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２２２３６—２００８

塑料的检验

检验用塑料制品的粉碎

犜犲狊狋犻狀犵狅犳狆犾犪狊狋犻犮狊—

犛犻狕犲狉犲犱狌犮狋犻狅狀狅犳狆犾犪狊狋犻犮狆狉狅犱狌犮狋狊犳狅狉狋犲狊狋狆狌狉狆狅狊犲狊

２００８０６１９发布 ２００８０９０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准等同采用ＤＩＮ５３７３３：１９７６《塑料的检验———检验用塑料制品的粉碎》（英文版）。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　删除已经作废的引用ＤＩＮ５３７３８标准。

ｂ）　删除ＤＩＮ５３７３３中的说明部分。

本标准由全国危险化学品管理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２５１）提出并归口。

本标准起草单位：广东出入境检验检疫局、国家合成树脂质量监督检验中心。

本标准主要起草人：林宏雄、梁美琼、刘中勇、萧达辉、张震坤、彭速标、张昌日、王建东、黎庆翔。

本标准为首次发布。
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塑料的检验

检验用塑料制品的粉碎

１　范围

许多塑料制品的分析和试验，要求试样的比表面积特别大，例如可提取的成分的测定。因此，塑料

制品常常需要粉碎。本标准描述的方法适用于模制塑料、塑料半成品和塑料成型部件。粉碎由制品的

预粉碎和最终粉碎所组成。根据被粉碎的制品类型、研究目的和被粉碎材料的所需粒度，选择适当的

方法。

　　注：在本标准的范围内，不可能对任何试验给出适当的设备。本标准的目的是为许多标准和指南补充充分的信息，

提供最适当的粉碎方法，并为受试样品的粉碎提供各种可能的有用方法。

２　取样

从受试塑料制品中取下能代表成品特性的样品。

如果发现受试塑料制品有明确的（肉眼可见的）不同成分，只要可能，在粉碎前应将不同成分的区域

分离，然后单独地粉碎。

３　准备

３．１　试样的准备

用擦拭、洗或刮等方法，仔细地除去塑料试样表面的其他物质。

３．２　设备的准备

在使用前，小心清洁粉碎的设备，例如除去铁锈和以前试验的残留物质。

４　设备

４．１　概要

选择粉碎设备应考虑以下因素：

ａ）　试样的数量；

ｂ）　被粉碎试样的状况，例如：尺寸和形状，韧性和硬度；

ｃ）　被粉碎试样要求的粒度；

ｄ）　需要几个粉碎过程。

少量的样品能用简单工具粉碎，例如，锉刀、刀、剪刀等；大量的样品用电动的机器，例如专用粉

碎机。

选择应用的工具和机器时，应考虑被粉碎样品的状况（如：硬的、软的、脆的、韧的、有弹性的）和所要

求的粒度，如果必要，进行分阶段处理，例如先用锯子，后用粉碎机。

粉碎塑料时，尤其是用机器粉碎，应注意受试材料不会熔融或熔化。用机器粉碎时，应采用适当的

操作条件（切割和进样的速度，圆周速度）。此外，特别是粉碎软的、韧的、可弯曲的材料，需要冷却粉碎

设备和／或预先冷却样品。

４．２　预粉碎设备

４．２．１　简单的粉碎工具

剪刀、刀、铅笔刀或磨机，锉刀、粗锉刀、纸打孔机、裁纸刀、研钵、手锯。

　　注：扁锉刀适用于处理热固性塑料的半成品和成品件。
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