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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１８８３８《涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的技术要求》分为下列几部分：

———第１部分：导则和分类；

———第２部分：冷硬铸铁砂；

———第３部分：高碳铸钢丸和砂；

———第４部分：低碳铸钢丸；

———第５部分：钢丝段。

本部分为ＧＢ／Ｔ１８８３８的第４部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１１１２４４：１９９３《涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的技术要求

　第４部分：低碳铸钢丸》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ１１１２４４：１９９３。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本部分”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———用顿号“、”代替作为分述的逗号“，”；

———增加了表２的表题；

———删除了国际标准的前言。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ均为资料性附录。

本部分由中国船舶工业集团公司提出。

本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会涂漆前金属表面处理及涂漆工艺分技术委员会归口。

本部分起草单位：中国船舶工业第十一研究所、中国船舶工业综合技术经济研究院、山东开泰金属

磨料股份有限公司、山东大学。

本部分主要起草人：傅建华、宋艳媛、刘冰扬、刘如伟、张来斌、吴成民。
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涂覆涂料前钢材表面处理

喷射清理用金属磨料的技术要求

第４部分：低碳铸钢丸

　　警告：对于表面处理所用的磨料、材料和设备，如果使用不小心，可能出现危险。许多国家对在使用

期间或使用后（废物管理）认为存在危险的材料和磨料，如：游离硅、致癌物质或有毒物质，均作了规定。

因此，应遵守这些规定。重要的是应确保给予适当的指导和所有要求的预防措施得以执行。

１　范围

ＧＢ／Ｔ１８８３８的本部分规定了喷射清理用的１２种等级的低碳铸钢丸磨料的技术要求，包括硬度、

密度、缺陷和结构要求以及化学成分等。

ＧＢ／Ｔ１８８３８的本部分规定的要求只适用于未经使用过的磨料，不适用于使用过的磨料。

喷射清理用金属磨料的试验方法见ＧＢ／Ｔ１９８１６的各个部分。

低碳铸钢丸是可回收和重复使用的磨料，既可用于固定的又可用于现场的喷射设备。

　　注１：通常参考的有关金属磨料的世界各国标准及其与本部分的关系参见附录Ａ和附录Ｂ。

　　注２：虽然ＧＢ／Ｔ１８８３８的本部分是为满足钢结构表面处理要求而特别制定的，但规定的这些特性一般也适用于使

用喷射清理技术处理的其他材料的表面或部件。这些规定已在ＩＳＯ８５０４２：２０００１
）《涂覆涂料前钢材表面处

理　表面处理方法　第２部分：磨料喷射清理》中给出。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１８８３８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１９８１６．１—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第１部分：

抽样（ＩＳＯ１１１２５１：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８１６．２—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第２部分：

颗粒尺寸分布的测定（ＩＳＯ１１１２５２：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８１６．３—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第３部分：

硬度的测定（ＩＳＯ１１１２５３：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８１６．４—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第４部分：

表观密度的测定（ＩＳＯ１１１２５４：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８１６．５—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第５部分：

缺陷颗粒百分比和微结构的测定（ＩＳＯ１１１２５５：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８１６．６—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第６部分：

外来杂质的测定（ＩＳＯ１１１２５６：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８１６．７—２００５　涂覆涂料前钢材表面处理　喷射清理用金属磨料的试验方法　第７部分：

含水量的测定（ＩＳＯ１１１２５７：１９９３，ＩＤＴ）

１）该标准在ＩＳＯ１１１２４４：１９９３中为ＩＳＯ８５０４２：１９９２。ＧＢ／Ｔ１８８３９．２—２００２为修改采用ＩＳＯ８５０４２：２０００。
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