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膜式燃气表阀盖与阀座

1 范围

本标准规定了膜式燃气表阀盖与阀座(以下简称阀盖与阀座)的术语和定义、分类、技术要求、试验

方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于酚醛模塑料材料的阀盖与阀座的制造和检验,推荐各燃气表制造企业、法定计量检定

机构和膜式燃气表用阀盖与阀座生产经营企业实施。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1033.1—2008 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分:浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

GB/T1034—2008 塑料 吸水性的测定

GB/T1043.1—2008 塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分:非仪器化冲击试验

GB/T1634.2—2004 塑料 负荷变形温度的测定 第2部分:塑料、硬橡胶和长纤维增强复合

材料

GB/T1636—2008 塑料 能从规定漏斗流出的材料表观密度的测定

GB/T3398.1—2008 塑料 硬度测定 第1部分:球压痕法

GB/T9341—2008 塑料 弯曲性能的测定

GB/T16288—2008 塑料制品的标志

ISO2577:2007 塑料 热固性模塑料 收缩率的测定(Plastics—Thermosettingmouldingmate-
rials—Determinationofshrinkage)

3 术语和定义

3.1
阀盖 valvecover
利用自身与阀座接触面按预定的方式进行相对运动,从而使得气体按照设定的次序进出各计量腔

室的零部件。

3.2
阀座 valvegrid
具有不同气道,与阀盖配合,通过阀盖预定方向运动,使气体进入不同计量腔室,实现气体分流的零

部件。

4 分类

4.1 按阀盖与阀座成型工艺分类

阀盖与阀座分为:
1
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